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1. 2000 TL ve lzeri kesilen faturalarda,vergi dairesinden " Vergi borcu yoktur yazisi fatura ife birlikte getirilecektir.
2. Teklif mektubu Uzerinde herhangi bir karalama veya ekleme yapimayacakhir,

3. Urlin, hizmet ve yapim igleri lle igili meveut bulunan TSE standartlarina uygun olacaktir. Bu belgeler istenildiginde idareye sunulacaktir,

ﬁ. Taahhadﬂnﬁ yerine getirmeyen firmadan idaremize verdi§i zarar ; Idare tarafindan tespit komisyonu kurularak zarar tespit edilip firmadan
argilanacakiir,

. Yukarida belirtilen stre igerisinde teslim editmeyen teklif mektuptar kurumumuzea degerlendirme digt birakilacaldir,
6. Malzemelerin nakiiyesi, indirimesi ,montaj ve igcilik ite ilgili tum giderler ilgili firmaya afttir.

*Yukarida ad), miktar ve toplam tutarin belirtti§im malzemeleri kurumunuzea uygun goriiimesi halinde eksiksiz ve safjlam olarak teslim
etmeyi taahhiit ederim.Istenilen malzemelerin teknik &zelliklerini iceren sartnameyi okudum anfadim.
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HDPE KORIGATOR KANALIZASYON VE YAGMUR SUYU
. DRENAJ BORULARI TEKNIK SARTNAMES]

1. Bu sartname cazibeli kanalizasyon ve yagmursuyu hatlarmda kullanilacak, HDPE’ den mamul

¢ift cidarli borularin teknik szelliklerini tanumlar.

2. GENEL HUKUMLER

2.1 HDPE den mamul ¢ift cidarh kanatizasyon borulan mangon veya muflu birlestirmeli ve contal:

olacaktir. Efer borular mangon birlestirmeli olursa, her boru icin 1 adet mangon ve 1 adet conta
mangoniar kullanim amacina uygun, pumuneye gire Hzel
mangenlar kabul edilmeyecektir, Eger borular muflu
adet comnta licretsiz verilecektir. Contalar pres bask: conta
birlestirilen contalar kabul edilmeyecektir. Thaleye istirak
edenler boru teknik degerleri ile birlikte, kullamlacak mangon conta ve difer tim ek parcalann

teretsiz verilecektir, Verilecek
Gretilecek olup, borudan bozma
birlestirmeli olursa, her bory igin 1
olacak, baskidan sonra vapstirilarak

teknik deferlerini de bildireceklerdir,
2.2 Boruboy wzunlugu 6 veya 7 mt. olacaktr.

3. MALZEME VE BORU TESTLER]

3.2 MALZEME TESTLERI

Malzeme Ozellikleri Istenen Deger Test Metodu

Malzeme cinsi HDPE ‘

Dis cidar rengi Siyah

Ig cidar rengi Sar

Hammadde yogunlugn 120,930 gr/ems® TSENISO 1183-1

Erime akig hiz (MFR)(190°C/5 Kg) <16 /10 dak. | TSEN IS0 1133

3.b KORIGATOR BORU TESTLER]

Halka rijitlig testi (anfik SN degort tosth) >SN TS EN ISO 9969
Max % 3 ¢okme

Halka rijitligi testi (24 saatlik SR94 deferi testi) |3 1,5kN/m*, max:%43 DIN 16961

(TS 12132 ye glre
Uretim yapilmas:

ayrilmasi, catlak veya
kabarma olmamal

durumunda
istenecektir. )

Halka esnekligi %30 deformasyonda | TS EN 13948
herhangi. bir hasar
olusmamahdir ve
kuvvet kayh

' olmamahdir,

Darbe Mukavemet] TIR £%10 TS EN 744

Swzdirmazlik testi 5 bar 15 dakika|EN 1053
sizdirma olmamals

Sicakta davranis (Eriv deneyi) Deformasyen kat| TS ISO 12091

gy

N

/N
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3.1 Korigatér borularm ig yﬁzéyiezﬁi"; katfiera ile kontrolit saglamak icin, B181 yansiten san renkte

olacakiir. .
3.2 Boru uglars her iki cidarm birlesim noktasinm ortasindan boru eksenine dik ve pliriizstiz olarak
kesilmis olacaktr. '

3.3 Boru Ig viizeyi plirtizsiiz olacak, ylizeylerde herhangi bir kabarklik ve boshik olmayacak, born
dokusu homojen olacakur. Borularda keskin kenar ve gapak gibi kosurlar bulunmayacakhr.

3.4 Kullaniimis hemmaddeler tretim sirasmda tekrar kullamlmayacaktir,

3.5 Borylarn gap degerleri kesinlikle i¢ cap Siciileri olacaktir,

3.6 Borular, boru tizerindeki sarimiar ve bory ek paralars HDPE den firetilecek olup;

TS EN 13476-3+A1 veya TS 12132 standartlarindan birisine giire imal edileceltir,

3.7 TS EN 13476-3+A1 standardina gbre tiretilen borular SN 8 halka rijitligine sahip olacak sekilde
dretilecektir.

3.8 T8 12132 standardmna gore Uretilecek borular SR24 ~Tip5- 2 31,5 kN/m? rijitlifine sahip olacak
sekilde firetilecektir,

5.9 Borulann TS 13476-3+A1 standardindz tretilmesi durumunda madde 3a ve 3b'de belirtilfen
testler uygulanacek olup; TS 12132 standardinda {iretilmesi durumunda ise bu standardin
igerisinde belirtilen malzeme ve bory testler: uygulanacaktr.

3.10 Borular kullamldis: bslgede, mutlaka toprak yiikiine ve yer alti su yikiine sahip her ¢ap icin

malzeme listesinde belirtilen halka jitligine sahip olzacaklardi. Boru cidar et kahnlik degerleri ve

birim metre aguliklar yukands belirtilen toleranslann disinda olmayacaktir,

3.11 Borulann tretim zellikleri ve teknik gizimlerini firmalar teklifleri ile birlikte sunacaklardir, Bu

teknik ¢izimlerde szelliklerin agiklamasinda hatve uzuniukdan, hatve genisligi, profil yitksekligi, ic

¢ap, dis cap, dis boslugy, dis geper ef kalinhil v.s. gibi bilgiler olacaktsr.

3.12 Borularda kullamlacak contalar TSE EN 681 standardinda EPDM malzemeden kanalizasyon icin

yapilmis olacaktir, Contalay ozona dayamkl: ve 53 % 5 shore A sertlik derecesinde olacaktir.

4. MUAYENE HEYETINCE VAP ILACAK MUAYENE VE KONTROLLER

Imalat mahallinde muayene heyetinde yapilacak 8lct, kontroller ve deneyler asafnda
belirtilmistir.

4.1 Muayene heyetince belirlenen oranda secilen numuneler gdz mugyenesinden gecirildikien
sonra, madde 3 ’te belirtilen sertlarin, saglantp saglanmadig: kontrol edilecektr.

4.2 Boyut Muayenesi: Numune olarzk alinan borumumn ortalama i¢ capt 0,1 mm duyarlilikta, et
kalnhgr 0,01 mm duyarlitike dlyilir. Bulunan degerlerin toleransian icerisinde olup
olmadifina bekilir, Nurmune pargasmin boyu cm hassasiyetinde Bigtttr ve toleranslar icerisinde
olup olmadigina baklir.(Oigtimier 23 derecede yapilir.)

4.4 Muayenede dnce fiziksel nitelikler kontrol edilecek olup; fiziksel niteliklert uygoe bulunmayan
mallar reddedilir ve laborgtuar muayenest yapimaz, Efer malm fiziksel nitelikler! uygumsa
laboratuar muayenesine gecilebilir,

4.5 Yitksek yopuniuk polietilenden mamul korigatdr borularin ve ek pargalarmin muayene ve
kabullerinde idarenin istemes; halinde sartnamelerde belirtilen testler Maski’nin belirleyecegi
by Iy igin vzmanlagmug bagimsiz denetleme kurulugu gozetiminde yaptiilabilir, Bahse kony

n 2 - { ji/{ .
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1.

testler masratlan Gretici tarafindan karglanmak Gzere gerektiginde tarafsiz _}aboramaﬁ.&zida
vaptmlacaktir. Bu iste hakem laborafuar olarak sartnamede istenilen testlerle ilgiii akredite
olmug laboratuartar kabul edilesektir, :

5. IMALAT KONTROLU =
Stpariy verilen Girliniin imalat agamasmda idare tarafindan istenildifi zaman imalat mahalline,
imalat kontrols yapdahilecekiir,

6. ISARETLEMELER
Imal edilen borularin her boyunds en az 3{li) adet (basta, ortada ve sonda) ve giplak gozle
rahatlikla okunabilecek biytikiikte asagida belirtilen bilgiler yaziacaknr. Bu bilgiler boru fizerine
boyama veya yapistirma ile degil; baskil; kabartmal: sekilde yazilacakr.
a)Fime kisa adi byBorularn ic capr e¥Cember Hjithigl smfi dimata yih
¢)}Standart numaras; DAlict ads

TMALZEME KABULTL

7.1, Malzemelerin teslimi sézlesme tarihinden itibaren 7 gln olup; muayene ve kabul islemler

s6z konust malzemelerin tamam; teslim edilince yapilacakirr.

7.2, Yakienicinin stzlesmeye uygun olarak mahn tesiimatinin siiresinde yapmamas1 halinde,
sbzlegme de belirtilen cezalar tathik edilecektir,

8.TESLIM YERI

Teslim Yeri: Yesilyur Heesi Tkizee Mahalest Ankara Yolu Caddesi No:35 MASK] Genel
Mudirltigs Ana Deposuna olssakey.

2. Urlindin Nakliye Yiikleme ve Bosaltma.isi satic: firmaya aittir.

Bu belge, 5070 sayili Elektronik Imza Kanununa gore Giivenli Elektronik frmva il imealamoe.mo



